Elektropermanentni upinaci desky se ctvercovymi poly pro
vertikalni | horizontalni frézky, obrabéci centra, hoblovky a pod

Jedinecna konstrukce c¢tvercovych polu
s extrémni upinaci silou 150 tun / m2.
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POWER MATRIX

TECHNOLOGIE CTVERCOVYCH POLU (SQUARE POLE)
Funguje na principu ¢tvercovych stfidavé usporadanych péla
osazenych na bocich permanentnimi magnety, spodni strana
polu je osazena AlINiCo prepélovatelnym magnetem.

Tato koncepce ve spojeni s modrou ¢tvercovou siti umozriuje
dosazeni maximalni upinaci sily. Charakteristika a priibéh
magnetickych silo¢ar nema vliv na st(l, vieteno a dalsi ¢asti stroje.

Diky hustoté polG jsou tyto upinaci desky nejvykonnéjsi mezi
ostatnimi typy. Upinaci desky POWER MATRIX maji standardni
upinaci plochu maximalné osazenou pély (obr.A) Odleh¢ené
varianty (obr.B) nejsou vzhledem k uzitnym hodnotam tohoto
provedeni nadale dodavéany. Tim je dosazeno az o 30% vy3si
upinaci sily nez u konkurence. Zadejte vzdy upina¢
s maximalné vyuzitelnou, husté pdly osazenou
plochou.

MATICOVY FORMAT
Upinace POWER MATRIX jsou k dispozici ve dvou zakladnich
provedenich velikosti p6ld 50x50mm nebo 75x75mm. Provedeni
K1.50 eliminuje ulpivani tfisek i u mensich a tencich obrobki (jiz

od 12 mm). Provedeni K1.75 je urceno pro vétsi a silnéjsi obrobky
(cca 75% béznych aplikaci v praxi).

Obr.A Obr.B
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PROVEDENI S ELEKTRICKYMI A PERMANENTNIMI MAGNETY
Provedeni upina¢e POWER MATRIX umozruje jeho pouziti jak

v horizontélni tak vertikaIni poloze a to jak pro tézké frézovani,
hoblovani tak i pro presné vysokoobratkové frézovani.

S aplikaci poélovych néstavcl bude upnuty dilec pfistupny pro
obrabéni z 5-ti stran i s moznosti priichoziho vrtani. S pouzitim
flexibilnich polovych néastavcl je moznost upinéni nerovnych

a ¢lenitych dilct. MoZnost pouZiti vice upnaci se spolecnym
fidicim systémem (modulové systémy). Elektricky proud je
potfebny pouze v okamziku aktivace / deaktivace upinaci desky
(upinac je rozmérové stabilni).

Vyrobky Eclipse Magnetics diky Sirokému Know-How patfi ke
$pic¢ce mezi svétovymi producenty magnetickych systém, coz
potvrzuje i udéleni Zlaté Medaile na MSV 2006 v Brné

MODERNI UPINANI

Ve standardu dodavana tuha konstrukce se zesilenym dnen

v monobloku se standardni vyskou 68 mm, s moznosti montaze
pomoci prichozich otvorl nebo ¢elnich drazek. Standardné
dodévéno se zévitovym rastrem pro aplikaci p6lovych néastavct.
Dale s odpojitelnym privodem (vodotésny konektor) a fidicim
systémem s pfiru¢ni jednotkou (zadni plocha magneticka pro
snadné umisténi na stroj).

«'VYPNUTO’

SNADNE UPNUTI

Elektronickeé fidici jednotky PM Cont1 a PM Cont2 jsou osazené
nejmodernéjsimi elektronickymi prvky. Jsou vhodné jak pro
samostatné upinaci desky tak i pro modularni systémy.

Umoznuji bleskovou aktivaci a deaktrivaci upinacich desek,
spolupraci s PLC fidiciho systému stroje. Pro komfort obsluhy
standardné dodavano s pfiruéni fidici jednotkou. Ridici systémy
Eclipse provadi kompletni odmagnetizaci jak upinace tak
obrobku po skon¢eni obrabéni (snadné odstrariovani tfisek).

Pokud je Power Matrix vypnut “OFF’, tak
magnetismus proudi pouze uvniti upinace.

Pokud je Power Matrix zapnut “ON’, tak
magnetismus proudi z vrchni strany upinace
a skrz obrabény kus, tzn. obrabéci kus zlstane

‘ZAPNUTO’ »

na misté.




Pouzitim POWER MATRIXu ziskate :

m FLEXIBILITU t.j. moznost opracovavat soucasné vice obrobku, opracovani vétsich
obrobku nez je pracovni plocha stroje, volny pfistup nastroje k dilci ze vSech stran a
tim zjednodus$eni programovani stroje.

m EFEKTIVNOST t.j. nizké pofizovaci naklady, bleskové upnuti, prakticky zadna udrzba
upinace, snizené opotiebeni nastrojd, v pripadé potifeby moznost nasazeni zafizeni
na rtznych techologickych pracovistich zadkaznika. V ramci dodavky POWER MATRIXu
ziskate jako bonus vykresovou dokumentaci pro vyrobu pélovych nastavc.

m PRODUKTIVITU t.j. pfedevsim rychla navratnost investice z titulu vyrazného zkraceni
upinacich ¢as(, bleskové a pfesné upnuti obrobki a v neposledni radé vyssi kvalita
opracovaného povrchu dilcu.

m BEZPECNOST POUZITI - diky stélé, konstantni a smérované upinaci sile, nulové
potiebé elektrické energie béhem obrabéni a zanedbatelnému rozptylu
magnetického toku ¢i vyzafovani rusivych vlivl je zafizeni velmi bezpecné.

m  MOZNOST bezplatného piedvedeni popt. zapUjceni zafizeni.

= UPINACE POWER MATRIX vyrabény pouze ve varianté s maximalni hustotou
magnetickych péli k dosazeni nejvyssich hodnot upinacich sil na danou plochu.




K150

Ctvercové upinaci pély 50mm uréené pro mensi a tenci
komponenty, kde je tfeba jemnym zplsobem regulovat
magnetickou silu. Minimalni upnuty dilec 120x120mm a sile
12mm. Pouziti u obrobkd s hladkymi i hrubymi povrchy.

K175

Univerzalni upinaci prvek pro 75% vsech aplikaci. Upinaci poly
velikosti 75x75 mm jsou schopny vyvinout maximalni upinaci
silu. PouZziti na obrobky s hladkym povrchem i na dilce z ¢erného
plechu pro hrubé prace. Minimalni upnuty dilec 150x150mm a
sile 18mm.

Referencni ¢. Délka Sitka Vyska Pocet polii
PM2540.K1 50 400 250 68 18
PM2560.K1 50 600 250 68 24
PM2580.K1 50 800 250 68 30
PM2590.K1 50 900 250 68 36
PM25100.K1 50 1000 300 68 42
PM3040.K1 50 400 300 68 24
PM3060.K1 50 600 300 68 32
PM3080.K1 50 800 300 68 40
PM3090.K1 50 900 300 68 48
PM30100.K1 50 1000 300 68 56
PM4040.K1 50 400 400 68 36
PM4060.K1 50 600 400 68 48
PM4080.K1 50 800 400 68 60
PM4090.K1 50 900 400 68 72
PM40100.K1 50 1000 400 68 84
PM5040.K1 50 400 500 68 42
PM5060.K1 50 600 500 68 56
PM5080.K1 50 800 500 68 70
PM5090.K1 50 900 500 68 84
PM50100.K1 50 1000 500 68 98
PM6060.K1 50 600 600 68 72
PM6080.K1 50 800 600 68 90
PM6090.K1 50 900 600 68 108
PM60100.K1 50 1000 600 68 126
K2 50

Ctvercové pély 50mm pro mensi obrobky, aviak vhodné pro
silngjsi a hrubsi obrobky nez ty, které zvlddé K1.50 a také pro
vysoce legované materialy..

Referenéni &. Délka Sitka Vyska Pocet polii
PM2540.K1 75 400 250 68 8
PM2560.K1 75 600 250 68 12
PM2580.K1 75 800 250 68 16
PM25100.K1 75 1000 300 68 20
PM3040.K1 75 400 300 68 12
PM3060.K1 75 600 300 68 18
PM3080.K1 75 800 300 68 24
PM30100.K1 75 1000 300 68 30
PM4040.K1 75 400 400 68 16
PM4060.K1 75 600 400 68 24
PM4080.K1 75 800 400 68 32
PM40100.K1 75 1000 400 68 40
PM5040.K1 75 400 500 68 20
PM5060.K1 75 600 500 68 30
PM5080.K1 75 800 500 68 40
PM50100.K1 75 1000 500 68 50
PM6060.K1 75 600 600 68 36
PM6080.K1 75 800 600 68 48
PM60100.K1 75 1000 600 68 60
K275

Urceny pro vétsi obrobky a téZ vysoce legované oceli, ty¢ové
dilce, vykovky, formy z ndstrojové oceli. Charakteristika pribéhu
upinaci sily eliminuje pfipadné vzduchové mezery, které maji
negativni vliv na upinaci silu.

Referencni ¢. Délka Sitka Vyska Pocet polii
PM2540.K2 50 400 250 80 18
PM2560.K2 50 600 250 80 24
PM2580.K2 50 800 250 80 30
PM2590.K2 50 900 250 80 36
PM25100.K2 50 1000 300 80 42
PM3040.K2 50 400 300 80 24
PM3060.K2 50 600 300 80 32
PM3080.K2 50 800 300 80 40
PM3090.K2 50 900 300 80 48
PM30100.K2 50 1000 300 80 56
PM4040.K2 50 400 400 80 36
PM4060.K2 50 600 400 80 48
PM4080.K2 50 800 400 80 60
PM4090.K2 50 900 400 80 72
PM40100.K2 50 1000 400 80 84
PM5040.K2 50 400 500 80 42
PM5060.K2 50 600 500 80 56
PM5080.K2 50 800 500 80 70
PM5090.K2 50 900 500 80 84
PM50100.K2 50 1000 500 80 98
PM6060.K2 50 600 600 80 72
PM6080.K2 50 800 600 80 920
PM6090.K2 50 900 600 80 108
PM60100.K2 50 1000 600 80 126

Referencni ¢. Délka Sitka Vyska Pocet polii
PM2540.K2 75 400 250 80 8
PM2560.K2 75 600 250 80 12
PM2580.K2 75 800 250 80 16
PM25100.K2 75 1000 300 80 20
PM3040.K2 75 400 300 80 12
PM3060.K2 75 600 300 80 18
PM3080.K2 75 800 300 80 24
PM30100.K2 75 1000 300 80 30
PM4040.K2 75 400 400 80 16
PM4060.K2 75 600 400 80 24
PM4080.K2 75 800 400 80 32
PM40100.K2 75 1000 400 80 40
PM5040.K2 75 400 500 80 20
PM5060.K2 75 600 500 80 30
PM5080.K2 75 800 500 80 40
PM50100.K2 75 1000 500 80 50
PM6060.K2 75 600 600 80 36
PM6080.K2 75 800 600 80 48
PM60100.K2 75 1000 600 80 60
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