Siebmagnet

Hohe Intensitat — Seltenerde

Datenblatt Nr. 505

Produktdaten:-

Einleitung:

Der Eclipse Siebmagnet ist einzigartig, da er vollstandig aus
Edelstahl besteht und sehr leicht ist, so dass die Belastung des
Siebs verringert wird, die bei anderen Typen normalerweise
auftreten wirde.

Die Einheit wird unter dem Siebgitter (Abb. A) positioniert, um
ausgezeichnete Abscheidung zu erméglichen. Aufgrund der
hohen Intensitat des Magnetfelds innerhalb der Einheit kdnnen
sogar submikroskopische Partikelteilchen, die durch Verschleifl3
des Siebgitters erzeugt werden, erfolgreich angezogen werden.

Reinigung:

Entfernen Sie einfach die obere Schale und das Gitter aus dem
Sieb.

Der Magnet kann nun aus der unteren Schale entfernt und auf
einer nicht-magnetischen Oberflache abgelegt werden.
Verwenden Sie das beiliegende Reinigungswerkzeug, um alle
anhaftenden Verunreinigungen an das jeweilige Stabende zu
beférdern, wo diese entfernt werden kénnen.

Geeignete Produkte:

Trockene Pulver, Granulate & Flussigkeiten usw.

Installationsstandort:

Hinter dem Siebgitter.

Vorteile :

Leicht zu reinigen  Verringert das Funkenrisiko  Erfillt
Revisionsanforderungen  Entfernt submikroskopische
Verunreinigungen  Schitzt vor Siebverschlei3 und
Funktionsstérungen Seltenerde 9.000 Gaul3
Antistatische Vollmetallkonstruktion

Kategorie:

Sekundar.

Abb. A.
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Siebmagnet

Hohe Intensitat — Seltenerde

Technische Daten:-

Grolen:-
Teilenr. Durchm. A Dicke B Keine Stabe Gewicht Zu verwendende Typen
SMRF 545mm 32mm 8 14kgs Russell Finex - Compact
SMFG 545 mm 32 mm 8 14 kgs Farleygreene - Sievmaster
Leistung:-
Magnetleistung: 7.000* GauR - Standardfestigkeit
9.000 GauR Hochfestigkeit
11.000 GauB - Super-Hochfestigkeit
Leistungsanzeige: Auf Rohroberflache
Magnetwerkstoff: Seltenerde Neodymium Eisen Bor
Magnet Guteklasse: N35 & N45 — Vor der Anwendung mittels Hystergraph untersucht & bestéatigt
Temperatur: -20°C/ + 90 °C
*7.000 GauR sollten bei Brotmehl-Anwendungen gewahlt werden, um zulassiges Eisenoxid zu
gewabhrleisten.
Werkstoffe:-
Rahmen: Edelstahl Guteklasse 316
Rohrleitung: Edelstahl Giteklasse 316 — Luft- und Raumfahrtqualitéat
Oberflachengiite: Poliert auf 0,6 pm
Dichtung: Bitte sehen Sie in nachfolgende Optionen
Optionen:-

Hochtemperatur Samarium Kobalt Magnetwerkstoff + 250 °C

Magnet & Sieb mit Metalldetektor erkennbare Siliziumgummidichtung — Dunkelblau, FDA genehmigt
Pharmazeutische Spezifikation

ATEX zertifiziert
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